
S. Szczegółowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót
S.1 - Roboty budowlane – roboty konstrukcji stalowych

S.1.05. Roboty konstrukcji stalowych
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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania szczegółowe dotyczące wykonania i odbioru robót
konstrukcji stalowych dla zadania pt. Rozbudowa i przebudowa siedziby głównej Muzeum
Karkonoskiego przy ul. Matejki 28 w Jeleniej Górze.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.
Specyfikacja jest sporządzona na podstawie projektu budowlanego opracowanego przez Pracownie
Projektową ”ARCH-E” z ul. Malarskiej 19-24/7 we Wrocławiu i opisuje rozwiązania techniczno
materiałowe określone w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowią wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
konstrukcji stalowych łącznika i kładki oraz innych drobnych konstrukcji np. podstawa pod
wentylator.

1.5. Określenia podstawowe
Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi Polskimi Normami i
definicjami podanymi w części pn. Wymagania Ogólne niniejszej specyfikacji.

1.6. Ogóle wymagania dotyczące robót
Realizacja inwestycji rozpoczyna się od daty przekazania wykonawcy placu budowy. Przekazanie
placu budowy następuje protokolarnie i obejmuje przekazanie wykonawcy projektu budowlanego,
pozwolenia na budowę, szczegółowej inwentaryzacji istniejącego zagospodarowania naziemnego,
podziemnego i nadziemnego terenu budowy oraz wytycznych realizacji inwestycji.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową,
szczegółowymi specyfikacjami technicznymi robót, poleceniami nadzoru inwestorskiego (Inżyniera) i
autorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
Przed przystąpieniem do realizacji robót wykonawca powinien odpowiednio przygotować i
zabezpieczyć teren budowy oraz oznaczyć budowę tablicą informacyjną.
Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonaniem robót konstrukcji stalowych
oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Montaż należy przeprowadzić zgodnie z odrębnym projektem montażu, sporządzonym przez
wykonawcę robót.

2. MATERIAŁY

Materiały stosowane przy wykonaniu robót wg Dokumentacji Projektowej.
Jakość materiałów, elementów i wyrobów dostarczanych na budowę powinna być zgodna z
wymaganiami norm państwowych (PN lub BN), a w przypadku braku norm - z wymaganiami
określonymi w aprobatach technicznych i powinna być kontrolowana na bieżąco przy każdej dostawie
na budowę.
Materiały, które nie posiadają odpowiednich zaświadczeń o jakości wydanych na podstawie norm
państwowych lub aprobat technicznych albo świadectw dopuszczenia nie powinny być wbudowane.
Dopuszcza się stosowanie materiałów, elementów i wyrobów zarówno krajowych jak i z importu, przy
czym materiały importowane muszą posiadać świadectwa zgodności z PN (BN) i aprobatami
technicznymi.
W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczegółowej nie podano wymagań
technicznych dla materiałów, elementów i wyrobów albo podano je w sposób ogólny, albo dokonuje
się ich zamiany na inne niż określono w projekcie, należy każdorazowo dokonać odpowiednich
uzgodnień z projektantem i Inspektorem nadzoru oraz dokonać odpowiedniego wpisu do dziennika
budowy.
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Wykonawca jest zobowiązany zapewnić odpowiednie warunki składowania, magazynowania,
rozładunku i transportu na budowie wszystkich materiałów, elementów i wyrobów zgodnie z
wymaganiami określonymi w "Warunkach technicznych wykonania robót budowlano-montażowych"
oraz szczegółowymi wymaganiami określonymi przez producentów lub dostawców. Wykonawca
uzyska przed wbudowaniem wyrobu akceptację Inspektora nadzoru.

3. SPRZĘT

Rodzaje, ilości i parametry techniczne sprzętu określa projekt organizacji robót budowlanych i
montażowych oraz instrukcja techniczna montażu dla poszczególnych robót lub ich części
montowanych z gotowych elementów. Sprzęt zmechanizowany podlegający przepisom o dozorze
technicznym musi posiadać aktualne dokumenty uprawniające do jego eksploatacji.
Sprzęt zmechanizowany i pomocniczy powinien mieć trwały i wyraźny napis określający jego istotne
właściwości techniczne, np,: udźwig, nośność, ciśnienie, temperaturę itp.
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też przy
wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów. 

4. TRANSPORT

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w części pn. Wymagania Ogólne. Używane pojazdy,
poruszające się po drogach publicznych powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów i ruchu
drogowego.
W czasie transportu materiały, elementy i urządzenia należy zabezpieczyć w sposób wykluczający ich
uszkodzenie lub zmianę właściwości technicznych.

4.1. Transport od dostawcy i składowanie stali konstrukcyjnej
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać
się tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny
być utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

4.2. Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia
Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób
gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą być
podnoszone przy użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne
uniesienie na wysokość 20 cm, brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana załoga).

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Wymagania ogólne
Wszystkie roboty budowlano-montażowe muszą być prowadzone zgodnie z:

− Umową
− Projektem organizacji robót
− Harmonogramem
− Projektem Budowlanym
− Poleceniami organów kontrolujących i nadzorujących
− Warunkami Technicznymi Wykonania robót, część 5, rozdział 3 i 4
− Obowiązującymi przepisami prawa.
− Zgodnie z instrukcjami i wytycznymi montażu podanymi przez producentów poszczególnych

materiałów pokrywczych.
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5.2. Rozpoczęcie robót
Przed rozpoczęciem montażu Kierownik robót powinien stwierdzić, że obiekt odpowiada warunkom
zgodnym z przepisami bezpieczeństwa pracy do prowadzenia robót konstrukcji stalowej

5.3. Zakres wykonywanych robót
Roboty powinny być wykonane zgodnie ze szczegółowymi wymaganiami technicznymi wykonania i
odbioru robót budowlanych oraz zgodne z dokumentacją projektową.

5.4. Podpory i zakotwienia konstrukcji stalowych
Podpory konstrukcji jak: ławy, stopy, płyty, ruszty fundamentowe muszą być wykonane zgodnie z
projektem i wymaganiami norm przed rozpoczęciem montażu.
Nośność fundamentów i zakotwień powinna być dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obciążeń
montażowych. Podpory konstrukcji muszą być utrzymywane przez cały czas montażu w stanie
zapewniającym bezpieczne przekazywanie obciążeń.
Podstawy słupów stalowych ustawiać w miarę potrzeby na fundamentach za pośrednictwem
podkładek stalowych umożliwiających regulację położenia i pionowość oraz wykonanie podlewki.
Łączna powierzchnia pakietów podkładek stalowych powinna stanowić co najmniej 15% powierzchni
podstawy słupa, z tym ze na każda śrubę powinny przypadać po dwa pakiety.
Usytuowanie pakietów stałych powinno umożliwić otoczenie ich podlewką cementowa. Podlewkę
cementową wykonać w temperaturze dodatniej wg projektu lub zgodnie z normą PN-B-06200:1997.
Dopuszczalne odchyłki rozmieszczenia podpór i śrub kotwiących w stosunku do wymaganego
położenia i poziomu określa norma PN-B-06200:1997- tablica 15.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu
Powierzchnie konstrukcji stalowych, należy zabezpieczyć np. systemem chlorokauczukowym dla
stopnia korozyjności C3 [średnie]. Powierzchnię zabezpieczaną należy oczyścić do stopnia Sa2, a
następnie pomalować:
                - 2x „podkład Chlorokauczuk” – farba chlorokauczukowa
                - 2x „emalia Chlorokauczuk” – emalia chlorokauczukowa.

5.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni, gdzie
wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukończeniu montażu powłokę antykorozyjną należy dokończyć zgodnie
z projektem.

5.7. Montaż i rusztowania montażowe
Wykonawca jest zobowiązany do wykonania analizy obliczeniowej stanów montażowych konstrukcji
stalowej.
Rusztowania stalowe z elementów składanych do wielokrotnego użytku powinny odpowiadać
wymaganiom PN-M-48090:1996.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Zasady ogólne kontroli
Wykonawca jest zobowiązany do opracowania programu zapewnienia jakości robót budowlano -
montażowych. Opracowanie takie wymaga akceptacji Inspektora nadzoru i powinno zawierać:
- zasady komisyjnej kontroli materiałów, elementów:
jakość materiałów, wyrobów, elementów określa się na podstawie dokumentów załączonych do
dostawy,
oględzin zewnętrznych,
b) sprawdzenia certyfikatów, deklaracji, świadectw zgodności zasady komisyjnej kontroli
wykonanych robót:
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- kontroli poszczególnych rodzajów robót w oparciu o wymagania określone w "Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robót budowlano - montażowych" i szczegółowych specyfikacji
technicznych,
Wszystkich czynności kontroli jakości materiałów i robót dokonuje się komisyjnie.
Wyniki czynności kontrolnych i sprawdzających jakość materiałów i robót zapisuje się w
odpowiednich protokołach lub w dzienniku budowy. Do protokołów załącza się odpowiednie
dokumenty: zaświadczenia o jakości, raporty i wyniki badań, wyniki pomiarów, certyfikaty,
deklaracje zgodności, certyfikaty bezpieczeństwa i inne. Dokumenty te przechowuje się do odbioru
końcowego, a następnie dołącza się je do protokołu odbioru końcowego budowy.

6.2. Kontrola jakości materiałów
Wszystkie materiały do wykonania robót muszą odpowiadać wymaganiom Dokumentacji Projektowej
i Specyfikacji Technicznej oraz uzyskać akceptację Inspektora nadzoru. 
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

6.3. Kontrola jakości robót
Kontrola jakości robót polega na kontroli zgodności wykonania robót z:

− Dokumentacją Projektową
− Specyfikacją Techniczną
− Polskimi lub branżowymi normami
− Warunkami technicznymi wykonania i montażu
− Poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
− Poleceniami Inwestora Zastępczego

6.4. Odbiór techniczny końcowy
Przy odbiorze końcowym powinny być dostarczone następujące dokumenty

− dokumenty odbiorów częściowych
− protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych
− rozliczenie ilościowe materiałów
− certyfikaty i deklaracje zgodności wydane przez dostawców materiałów
− projekt powykonawczy

Przy odbiorze końcowym należy sprawdzić:
− zgodność wykonania z Dokumentacją Projektową oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku

Budowy dotyczącymi zmian i odstępstw od Dokumentacji Projektowej
− protokoły z odbiorów częściowych i realizacja postanowień dotyczących usunięcia usterek
− aktualność Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupełnienia

7. OBMIAR ROBÓT

W wycenie robót należy uwzględnić wszystkie elementy potrzebne do prawidłowego wykonania
konstrukcji stalowej łącznika i kładki zgodnie z przedstawioną dokumentacją projektową. Przy
wycenie robót należy zwrócić uwagę na wszelkie wymagania, w tym ogólne, które mogą mieć wpływ
na koszt wykonania.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest: 1 kg lub 1 t (tona)

8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót podano w części pn. Wymagania Ogólne niniejszej specyfikacji.
Poszczególne etapy robót powinny być odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru
robót (stwierdzenie wykonania zakresu robót przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor
Nadzoru, po zgłoszeniu przez Wykonawcę robót do odbioru.
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Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postępu robót.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru. Odbiory robót zanikających i ulegających zakryciu należy prowadzić w miarę postępu robót,
kontrolując ich jakość w sposób podany w punkcie 5 i 6. Odbiory częściowe i końcowe prowadzić
zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 6.
Jeżeli wszystkie badania dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za zgodne z
wymaganiami. Jeżeli chociaż jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowiązany
doprowadzić roboty do zgodności z normą i Dokumentacją Projektową, przedstawiając je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Rozliczenie ryczałtowe.

9.1. Cena i szczegółowy zakres robót wykonania robót obejmuje:
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
− wykonanie i dostawa konstrukcji stalowej wraz z właściwymi zabezpieczeniami,
− montaż konstrukcji

W cenie ryczałtowej należy ująć wszelkie roboty zasadnicze wynikające z projektu oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz kształtowników
walcowanych na gorąco. Wymagania ogólne
PN-73/H-92127 Blachy stalowe Żeberkowe
PN-EN-10016-2:1999/Ap1:2003 Walcówka ze stali niestopowej do ciągnienia i/lub walcowania na
zimno. Wymagania dla walcówki ogólnego przeznaczenia
PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary
PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze stali
węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-61/M-82331 Śruby pasowane ze łbem sześciokątnym
PN-EN 757:2000 Materiały dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do ręcznego spawania
łukowego stali o wysokiej wytrzymałości. Oznaczenie
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubości powłoki
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą
ochronnych systemów malarskich. Część 1:Ogólne wprowadzenie
PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Ocena pozostałości kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z taśmą samoprzylepną)
PN-M-48090:199 Rusztowania stalowe z elementów składanych do budowy mostów. Wymagania i
badania przy odbiorze rusztowań.

10.2. Inne  
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano- montażowych
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